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Robuster,  elektrisch automatisierter 3-Wege-Messingkugelhahn 
mit L- oder T-Bohrung.

NENNWEITEN
DN08 (1/4") bis DN50 (3")

ANSCHLUSS UND NORMEN
Innengewinde nach UNI EN 10226 (DIN ISO 7/1)
Aufbauflansch nach ISO 5211

BETRIEBSDRUCK
Von PN40 (1/4”) bis PN25 (2”)

WERKSTOFFE
Gehäuse:  Messing CW 617 N UNI EN 12165
Kugel:  Messing, hartverchromt CW 614 N UNI EN 12164
Kugeldichtung:  PTFE
Schaltwelle:  Messing, hartverchromt CW 614 N UNI EN 12164 
Schaltwellendichtung:  PTFE
O-Ring:  Elastomer

 

 

  
 

DURCHFLUSSRICHTUNG
Beliebig

EINBAULAGE
Siehe Einbauempfehlung für Industriearmaturen

DURCHFLUSSMEDIUM
Neutrale Gase und Flüssigkeiten.  Bei aggressiven Medien Werkstoff-
beständigkeitstabelle beachten.  Bestimmte Medien können zur 
Erhöhung des Betätigungsmomentes führen.

BETÄTIGUNG (Standard)
Mit elektrischem Schenkantrieb. 

BETRIEBSSPANNUNGEN
12 -24V AC/DC, 85 - 240V AC/DC.

OPTIONSBAUGRUPPEN UND ZUBEHÖR
Akku-Sicherheitspack BSR, Potentiometer zur Stellungsrückmeldung,
Stellungsregler DPS 2005.
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3-Wege-Messing-Kugelhahn
L- oder T-Bohrung

elektrisch automatisiert
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3-Wege-Messing-Kugelhahn
L- oder T-Bohrung

elektrisch automatisiert
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Nennweite [mm]
Anschluss [mm]

max.
Druck 
[bar]

M(1) 
+ 30%
[Nm]

Flansch 4-Kant Elektrischer
Stellantrieb

Baumaße [mm] und Gewichte [kg] Bestellcode (2) (3)

DN Rp PN A B C D E F GewichtEK
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(1) Max. Drehmoment der Armatur + 30% Sicherheitsaufschlag, (2) yy = Montagevariante (L1-L4, T1-T4), (3) xxx = Gewünschte Betriebspannung 12 - 24V AC/DC oder 85 - 240V AC/DC.         
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Technis che Änderungen vorbehalten.

V  DC geschlossen

geschlossen

offen

offen

1 1
2 2

3 3

S tecker 1

AC /DC  3 Drahtbeschaltung DC  2 Drahtbeschaltung

N/
L/ V  AC /V  DC geschlossen

geschlossen

offen

offen

1 1
2 2

3 3

S tecker 1 S tecker 4 S tecker 4

B C

D

F

E

1
4

A

Flow direction T-bore

T1

T3

T2

T4

L1 L2

Flussrichtung L-Bohrung

Flussrichtung T-Bohrung

L3 L4
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max process gmbh, Robert-Koch-Str. 10, D-53501 Grafschaft-Gelsdorf
Telefon: +49 (0) 22 25 - 8 39 39 - 0, Fax: +49 (0) 22 25 - 8 39 39 - 29
email: info@max-process.com, www.max-process.com


