
PKH.EP.3E.I

Robuster,  pneumatisch automatisierter 
3-Wege-Edelstahlkugelhahn mit L- oder
T-Bohrung.

NENNWEITEN
1/4" bis 2"

ANSCHLUSS UND NORMEN
Beidseitiges Innengewinde nach ISO 7/1 (DIN 2999) / DIN 259
Aufbauflansch nach ISO 5211

BETRIEBSDRUCK

 

TEMPERATURBEREICH (Medium)
-10° bis + 200°C (abhängig vom Betriebsdruck)

WERKSTOFFE
Gehäuse:  1.4408
Kugel:  1.4401
Kugeldichtung:  PTFE, glasfaserverstärkt
Schaltwelle:  1.4401
Schaltwellendichtung:  PTFE, glasfaserverstärkt

 

 

  
 

DURCHFLUSSRICHTUNG
Beliebig

EINBAULAGE
Siehe Einbauempfehlung für Industriearmaturen

DURCHFLUSSMEDIUM
Neutrale Gase und Flüssigkeiten.  Bei aggressiven Medien Werkstoff-
beständigkeitstabelle beachten.  Bestimmte Medien können zur 
Erhöhung des Betätigungsmomentes führen.

BETÄTIGUNG (Standard)
Mit pneumatischem Schenkantrieb in doppelt- oder einfachwirkender
(Federkraft öffnend oder schließend) Ausführung. 

STEUERMEDIUM
Gefilterte Luft nach PNEUROP/ISO Klasse 4, weitere Medien auf Anfrage.

STEUERDRUCK
5,5 bar, weitere auf Anfrage.

PNEUMATISCHE ANSTEUERUNG
Optional je nach Ausführung mittels 3/2- oder 5/2-Wegeventil oder
Stellungsregler mit NAMUR-Anschluß.

OPTIONSBAUGRUPPEN UND ZUBEHÖR
Mechanischen Endlagenschaltern oder induktiven Endlagensensoren
in offener oder geschlossener (Signalbox) Aufbauweise.
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PKH.EP.3E.I

3-Wege-Edelstahl-Kugelhahn
L- oder T-Bohrung, reduzierter Durchgang

pneumatisch automatisiert
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max process gmbh, Robert-Koch-Str. 10, D-53501 Grafschaft-Gelsdorf
Telefon: +49 (0) 22 25 - 8 39 39 - 0, Fax: +49 (0) 22 25 - 8 39 39 - 29
email: info@max-process.com, www.max-process.com

200 Psi   (13 bar)

400 Psi   (26 bar)

600 Psi   (39 bar)

800 Psi   (52 bar)

1000 Psi   (65 bar)

100°F
(38°C)

0°F
(-18°C)

-20°F
(-29°C)

200°F
(93°C)

300°F
(149°C)

400°F
(204°C)

500°F
(260°C)
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PKH.EP.3E.I

3-Wege-Edelstahl-Kugelhahn
mit L- oder T-Bohrung

pneumatisch automatisiert
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max process gmbh, Robert-Koch-Str. 10, D-53501 Grafschaft-Gelsdorf
Telefon: +49 (0) 22 25 - 8 39 39 - 0, Fax: +49 (0) 22 25 - 8 39 39 - 29
email: info@max-process.com, www.max-process.com
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Nennweite [mm]
Anschluss [mm]

max.
Druck 
[bar]

M(1) 
+ 30%
[Nm]

Flansch 4-Kant Pneumatischer
Stellantrieb

Baumaße [mm] und Gewichte [kg] Bestellcode (2) (3)

øDRp PN A B C D E F G Gewicht
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(1) = Losbrechmoment der Armatur inklusive Sicherheitsaufschlag 30%.          (2) = Bitte bei xx die gewünschte Federrückstellung NC (normal geschlossen) oder NO (normal geöffnet) angeben.
(3) = Bitte die gewünschte Bohrung und Schaltstellung angeben.

Luftanschluß nach NAMUR bzw. VDI/VDE 3845
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B C

D
E

F
G

A

L1 L2

Flussrichtung L-Bohrung

L3 L4

Flow direction T-bore

T1

T3

T2

T4

Flussrichtung T-Bohrung

øD


